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CARACTERISTIQUE DU SYSTEME
» Remplace les photocellules
- Avec un réglage infini par produit ex: ajustement de 'laccumulation du chargeur de
planche directement a partir du PLC
» ROl en quelgues mois pour la plupart des clients
* 'accumulation du chargeur a planches est automatiquement contrélée par les cameéras du Air
Board Tracker, comme si elle avait un nombre infini de photocellules virtuelles
= 145 Millions de PMP pour une usine produisant du 6 a 16 pi a une vitesse de 1500 pieds / minute
= Fini les frais d’entretien et de remplacement des consommables ou du matériel de marquage

<<J’ai personnellement été directement impliqué dans 3 installations distinctes d’optimiseurs de VAB. Nous
avons toujours bénéficier d’une réponse exceptionnelle a nos besoins de service et de support. Nous avons
toujours atteint nos objectifs en maximisant la valeur des produits de chaque piéce de bois que nous produisons
avec le VAB et ce, pour chaque quart de travail. Enfin, L'optimiseur de VAB était ['option la moins intrusive
mécaniquement et l'installation a été faite rapidement.>>

Trever Reed, General Manager, Edgewood Forest Products, Inc.
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